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01. AVISOS DE SEGURANCA

Este produto esta certificado de acordo com as normas de seguranca

€ da Comunidade Europeia (CE).
Este produto esta em conformidade com a Diretiva 2011/65/UE do
roms | Parlamento Europeu e do Conselho, relativa a restricdo do uso de

determinadas substancias perigosas em equipamentos elétricos e
eletronicos e com a Diretiva Delegada (UE) 2015/863 da Comissao.

13

(Aplicavel em paises com sistemas de reciclagem).

Esta marcacao indica que o produto e acessorios eletronicos (ex.
carregador, cabo USB, material eletronico, comandos, etc.) nao
devem ser descartados como outros residuos domésticos, no final
da sua vida Gtil. Para evitar possiveis danos ao ambiente ou a salde
humana, decorrentes da eliminacao descontrolada de residuos,
separe estes itens de outros tipos de residuos e recicle-os de forma
responsavel, para promover a reutilizagao sustentavel dos recursos
materiais. Os utilizadores domésticos devem entrar em contacto
com o revendedor onde adquiriram este produto ou com a Agéncia
do Ambiente Nacional, para obter detalhes sobre onde e como
podem levar esses itens para reciclagem ambientalmente segura.
Os utilizadores empresariais devem contactar o seu fornecedor e
verificar os termos e condi¢oes do contrato de compra. Este produto
e 0S seus acessorios eletronicos nao devem ser misturados com
outros residuos comerciais para lixo.

Esta marcacao indica que as pilhas/baterias nao devem ser
descartadas como outros residuos domésticos, no final da sua vida
atil. As pilhas/baterias devem ser entregues, para reciclagem, nos
pontos de recolha seletiva.

Os diferentes tipos de embalagens (cartao, plastico, etc.) devem ser
objeto de recolha seletiva para a reciclagem. Separe as embalagens
e recicle-as de forma responsavel.

Esta marcacdo indica que o produto e acessorios eletronicos (ex.
carregador, cabo USB, material eletronico, comandos, etc.), sao
passiveis de descargas elétricas, pelo contacto direto ou indireto
com eletricidade. Seja prudente ao manusear o produto e respeite
todas as normas de seguranca indicadas neste manual.

AVISOS GERAIS

- Neste manual encontram-se informacoes de utilizacao e seguranca
muito importantes. Leia cuidadosamente todas as instrugoes do
manual antes de iniciar os procedimentos de instalagao/utilizacao
e mantenha este manual num lugar seguro para que possa ser
consultado sempre que necessario.

- Este produto destina-se exclusivamente a utilizacao mencionada
neste manual. Qualquer outra aplicagao ou operagao que nao esteja
considerada é expressamente proibida, pois podera danificar o
produto e/ou colocar pessoas em risco originando ferimentos graves.

- Este manual destina-se principalmente a instaladores profissionais,
nao invalidando que o utilizador também tenha a responsabilidade de
ler atentamente a seccao “Normas do Utilizador”, de forma garantir o
correto funcionamento produto.

- Ainstalacao e reparacao deste equipamento deve ser feita unicamente
por técnicos qualificados e experientes, garantindo que todos estes
procedimentos sejam efetuados em conformidade com as leis e
normas aplicaveis. Os utilizadores nao profissionais e sem experiéncia
estao expressamente proibidos de executar qualquer agao, a nao ser
que tenha sido explicitamente solicitado por técnicos especializados
para o fazer.

+As instalacoes devem ser frequentemente examinadas de forma a
verificar o desequilibrio e os sinais de desgaste ou estragos dos cabos,
molas, dobradigas, rodas, apoios ou outros elementos mecanicos de
montagem.

- Nao utilizar o equipamento se for necessario reparar ou ajustar.

+Na realizagao da manutencao, limpeza e substituicao de pecgas
o produto devera estar desconectado da alimentacao. Incluindo
também qualquer operagao que exija a abertura da tampa do produto.

- A utilizacao, limpeza e manutencao deste produto pode ser realizada
por pessoas com oito ou mais anos de idade e pessoas cujas
capacidades fisicas, sensoriais ou mentais sejam reduzidas, ou por
pessoas sem qualquer conhecimento do funcionamento do produto,
desde que, a estes seja dada supervisao ou instrugcdes por pessoas
com experiéncia no que respeita ao uso do produto de uma maneira
segura e que esteja compreendido os riscos e perigos envolvidos.
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01. AVISOS DE SEGURANCA

+As criancas nao devem brincar com o produto ou dispositivos de
abertura, para evitar que a porta ou portao motorizados sejam
acionados involuntariamente.

-Se o cabo de alimentagao estiver danificado, deve ser substituido
pelo fabricante, pelo servico pos-venda ou por pessoal igualmente
qualificado para evitar perigos.

« O dispositivo deve ser desconectado da rede elétrica ao remover a
bateria.

- Garanta que é evitado o bloqueio entre a pega acionada e as pegas
fixas adjacentes devido ao movimento de abertura da peca acionada.

AVISOS PARA O INSTALADOR

- Antes de comecar os procedimentos de instalagao, certifique-se que
tem todos os dispositivos e materiais necessarios para completar a
instalacao do produto.

- Deve ter em atencao o seu indice de Protecao (IP) e temperatura de
funcionamento, para garantir que é adequado ao local de instalacao.

- Fornega o manual do produto ao utilizador e informe-o de como o
manusear em caso de emergéncia.

+Se o0 automatismo for instalado num portao com porta pedestre,
é obrigatoria a instalacao de um mecanismo de bloqueio da porta
enquanto o portao estiver em movimento.

- Naoinstale o produto de “cabeca para baixo” ou apoiado em elementos
que nao suportem o seu peso. Se necessario, acrescente suportes em
pontos estratégicos para garantir a seguran¢a do automatismo.

+ Nao instalar o produto em zonas explosivas.

- Os dispositivos de seguranca devem proteger as eventuais areas de
esmagamento, corte, transporte e de perigo em geral, da porta ou
portao motorizados.

- Verificar se os elementos a automatizar (portdes, portas, janelas,
estores, etc) estao em perfeito funcionamento, e se estao alinhados
e nivelados. Verifique também se os batentes mecanicos necessarios
estao nos lugares apropriados.

<A central eletronica deve ser instalada num local protegido de
qualquer liquido (chuva, humidade, etc), poeiras e parasitas.

- Deve passar os varios cabos elétricos por tubos de protecao, para

os proteger contra esforcos mecanicos, essencialmente no cabo de
alimentagao. Tenha em atencao que todos os cabos devem entrar na
caixa da central eletronica pela parte inferior.

- Caso o0 automatismo seja para instalar a uma cota superior a 2,5m do
solo ou outro nivel de acesso, deverao ser seguidas as prescricoes
minimas de seguranca e de salde paraa utilizacao pelos trabalhadores
de equipamentos de seguranca no trabalho da Diretiva 2009/104/CE
do Parlamento Europeu e do Conselho, de 16 de Setembro de 2009.

- Fixe a etiqueta permanente respeitante ao desengate manual o mais
proximo possivel do mecanismo de desengate.

- Deve ser previsto nos condutores fixos de alimentacao do produto
um meio de desconexao, como um interruptor ou disjuntor no quadro
elétrico, em conformidade com as regras de instalacao.

- Se o produto a instalar necessitar de alimentacao a 230Vac ou 110Vac,
garanta que a ligagao é feita a um quadro elétrico com ligagao Terra.

- O produto é alimentado unicamente a baixa tensao de seguran¢a com
central eletronica. (s6 nos motores 24V)

- Pecas/produtos com peso superior a 20 kg devem ser manuseados
com cuidado especial devido ao risco de ferimentos. Recomenda-se
a utilizacao de sistemas auxiliares adequados para movimentagao ou
elevagao de objetos pesados.

- Preste especial atengao ao perigo de queda de objetos ou movimento
descontrolado de portas/portoes durante a instalagcao ou operagao
deste produto.

AVISOS PARA O UTILIZADOR

« Mantenha este manual num lugar seguro para ser consultado sempre
que necessario.

- Caso o produto tenha contacto com liquidos sem que esteja preparado
para tal, deve desligar imediatamente o produto da corrente elétrica
para evitar curtos-circuitos, e consulte um técnico especializado.

- Certifique-se de que o instalador lhe providenciou o manual do
produto e o informou de como manusear o produto em caso de
emergeéncia.

- Se o sistema requer alguma reparagao ou modificacao, desbloqueie o
equipamento, desligue a corrente elétrica e nao o utilize até todas as
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01. AVISOS DE SEGURANCA

condicoes de seguranca ficarem garantidas.

+ No caso de disparo de disjuntores ou falha de fusiveis, localize a avaria
e solucione-a antes de reinicializar o disjuntor ou trocar o fusivel. Se
a avaria nao for reparavel consultando este manual, contacte um
técnico.

- Mantenha a area de acao do portao motorizado livre enquanto o
mesmo estiver em movimento, e nao crie resisténcia ao movimento
do mesmo.

- Nao efetue qualqueroperacao nos elementos mecanicos ou dobradicas
caso o produto esteja em movimento.

RESPONSABILIDADE

- O fornecedor recusa qualquer responsabilidade se:

- Ocorrerem falhas ou deformacgoes do produto que resultem de uma
instalacao, utilizagao ou manutencgao incorreta!

- Se as normas de seguranca nao forem cumpridas na instalacao,
utilizacao e manutengao do produto.

- Se as indicacoes presentes neste manual nao forem respeitadas.

- Ocorrerem danos causados por modificagcdes nao autorizadas.

- Nestes casos, a garantia € anulada.

MOTORLINE ELECTROCELOS SA.
Travessa do Sobreiro, n229
4755-474 Rio Covo (Santa Eugénia)
Barcelos, Portugal

LEGENDA SIMBOLOS
+ Avisos importantes de v_<v * Informacao de
seguranca @ potenciometros

« Informacgao util + Informacao dos
conetores

« Informacao de « Informacao dos
E programacao botoes

m x * 4A
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02. CENTRAL

CARATERISTICAS TECNICAS

A MC50 é uma central eletronica monofasica com sistema de control via radio incorporado, desenvolvida
para a automatizagao de portdes de correr e portdes seccionados.

110V 230V

+ Alimentagao 110Vac 60Hz 230Vac 50-60Hz
110Vac 60Hz 100W max. 230Vac 50Hz 100W max.
24Vdc 100mA max.
110Vac 60Hz 1000W max. | 230Vac 50-60Hz 1000W max.
24Vdc 8W max.

« Saida para Pirilampo

- Saida para Pirilampo RGB

« Saida para Motor

« Saida para Acessorios auxiliares

 Seguranca e Comandos em BT 24Vdc
» Temperatura de Funcionamento -25°C a +55°C
« Recetor Radio incorporado 433,92 Mhz

« Transmissores OP 12bits ou Rolling Code

100 (abertura total) - 100 (abertura pedonal)

« Capacidade maxima de Memoria

- Dimensoes da Central 105mm x 130mm
« Fusivel F1 125mA 63mA

- Fusivel F2 10A 8A

* LEGENDA DOS CONETORES

01- Ligacdo a Terra 01- Banda de seguranga
02 - Ligacao a Terra 02 - Fotocélulas
03 - Entrada da linha de 110/230V (Fase) @\ 03 « Comum
04 + Entrada da linha de 110/230V (Neutro) 04 * Pulso passo-a-passo
@i 05 - Saida Motor 110/230V Abertura 05 - Comum
06 - Saida Motor 110/230V Comum 01 - Alimentagdo Auxiliar +24V DC para

07- Sai—da Motor 110/230V Fecho pirilampo LED RGB
08 - Salda Pirilampo 110/230V AC 02 - Saida Y
09 - Saida Pirilampo 110/230V AC S5 03 saida R

04 - Saida G
05 - Saida B

01 - Entrada pulsador pedonal

02 - Entrada pulsador total

03 -+ Entrada de fim de curso de abertura
(OPEN)

04« Entrada de fim de curso de fecho (CLOSE)
05« Comum

01+ Alimentacdo 24V DC 200mA max. (24V)
02 - Alimentagao 24V DC 200mA max. (V)
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02. CENTRAL 03. INSTALACAO

RECOMENDACOES PREVIAS A PROGRAMACAO INSTALACAO DO MCONNECT LINK (OPCIONAL)

Para melhorar o conhecimento acerca do funcionamento da central, antes de proceder a configuragao,
tenha em especial atengao as indicagdes que se seguem. Atualize o firmware da central, caso ainda ndo tenha a versdo mais recente. Utilize
0 MCONNECT LINK para concluir a atualizagao de forma rapida e segura.

LS  LED aceso quando o pulsador pedonal esta ativo.

LO - LED aceso quando o pulsador total esta ativo.

FA - LED apagado quando o fim de curso de abertura esta ativo (PO -> d1=RT).

LED aceso quando o fim de curso de abertura esta ativo (PO -> d1=LE).

FC - LED apagado quando o fim de curso de fecho esta ativo (PO -> d1=RT).

LED aceso quando o fim de curso de fecho esta ativo (PO -> d1=LE).

LA - LED apagado quando a banda de seguranca esta ativa (quando P6 esta ativo).
LE - LED apagado quando as fotocélulas estdo ativas (quando P5 esta ativo).

PU - LED aceso quando o pulsador passo-a-passo esta ativo.

Luz de cortesia ou pirilampo:
08 e 09 - Esta saida permite a ligagao de uma luz de cortesia ou de um pirilampo
(ver P8 na pagina 10B).

Fins de Curso:

03 e 04 + A central necessita da ligagdo de fins de curso na abertura e no fecho (ambos em NC).
0 acionamento de qualquer um dos fins de curso provoca a paragem imediata do movimento.
0 acionamento dos fins de curso é visivel no display por OP (fim de curso de abertura ativado)
e CL (fim de curso de fecho ativado).

E obrigatério o uso de fins de curso.

Alimentagao de acessorios

Circuitos de seguranca:

01- Esta entrada permite a ligagdo de bandas de seguranca. O dispositivo intervém de acordo
com a programacao definida no menu P6 (pagina 10A).

02 - Esta entrada permite a ligagao de fotocélulas. O dispositivo intervém de acordo com a
programagao definida no menu P5 (pagina 9B).

04 - Entrada pulsador total.

01+ Saida auxiliar para Pirilampo ou LED 24V DC.

Abra o collector para a gestao de fungoes auxiliares:

02 - Asaida Y é ativada no modo intermitente, apenas com o portao fechado.

03 - A saida R é ativada no modo intermitente, apenas na fase de Fecho.

04 - A saida G é ativada no modo intermitente, apenas na fase de Abertura.

05 + A saida B é ativada no modo intermitente, apenas durante o tempo de Pausa.

Central com jumper é para motores > 500 watts
Central sem jumper é para motores <500 watts

Jumper

mgotoriine 5A




03. INSTALACAO

PASSOS ESSENCIAIS PARA A INSTALACAO

O processo de instalagao, assume que o portao ja tem as chapas de fim de curso instaladas.
Para mais informagoes consulte o manual do motor.

01- Faca as ligagoes de todos os acessorios de acordo com o esquema de ligaces (pag. 15/16/17/18).
02 - Ligue a central a uma fonte de alimentagao de 110/230V (terminais 3 e 4 - CN1).
03 - Verifique se 0 movimento do portao é coincidente com o mostrado no display:

No caso do display nao coincidir com o movimento do portao,
aceda ao menu PO - dl e altere o sentido da porta.

FECHO ABERTURA

04 - Verifique os fins de curso, tendo em conta a indicagao que surge no display.

05 - Faca uma programacao automatica do curso - menu PO (pagina 8A).

06 - Caso necessario, ajuste o tempo de abrandamento do portdo na abertura e no fecho - menu P1
(pagina 8B).

07 - Ajuste a forca e sensibilidade do motor - menu P2 (pagina 8B).

08 - Volte a fazer uma programagdo automatica do curso - menu PO (pagina 8A).

09 - Ative ou desative a utilizagao de fotocélulas no menu P5 (pagina 9B).

10 - Ative ou desative a utilizacdo de banda de seguranga no menu P6 (pagina 10A)

11 Programe um comando (pagina 6B).

A central esta agora completamente configurada!
Verifique as paginas de programacgao dos menus no caso de desejar configurar outras funcionalidades
da central.

03. INSTALACAO

COMANDOS

SU Programacdo de comandos para abertura total.

SP Programacao de comandos para abertura pedonal.

* PROGRAMAR COMANDOS

01 - Pressione o botao cmd por 1segundo.

02 - Selecione a fungdo onde deseja programar os comandos (SU ou
SP) utilizando 4 1.

03 - Pressione cmd 1 vez para confirmar a fungao (SU ou SP).

04 - Surge a primeira posicao livre.

05 - Pressione a tecla do comando que deseja programar. O display
vai piscar e passa a seguinte localizagdo livre.

* APAGAR COMANDOS

01 - Pressione o botao ecmd por 1segundo.

02 - Selecione a fungao (SU ou SP) utilizando ¥ 1.

03 - Pressione cmd 1 vez para confirmar a fungdo (SU ou SP).

04 - Utilize ¥ 1 para selecionar localizagdo do comando que deseja apagar.
05 - Pressione cmd durante 3seg. e a posic¢ao fica vazia.

O display ira piscar e a posicao ficara disponivel.

* APAGAR TODOS 0S COMANDOS
01 - Pressione o botao cmd por 5 segundos.
02 - O display vai mostrar dL, confirmando que todos os comandos foram apagados.

» Sempre que memorizar ou apagar um comando, o display ira piscar e mostrar a posicao seguinte.
Pode adicionar ou apagar comandos sem que seja necessario voltar ao ponto 01.
« Se ndo pressionar nenhuma tecla por 20 seg. a central vai voltar a stand by.

FUNCOES MENU P
I 7 - Para aceder ao menu P pressione a tecla MENU por 3 segundos.

- Utilize ¥ 1 para navegar pelos menus.

« Pressione MENU sempre que quiser confirmar o acesso a um menu.
- Pressione 4 1 em simultaneo para sair de programagao.

o
l

o~
v 8
~

$®A ?
= VALOR

AU Prog. automatica
A Prog. semi-automatica

- - 5L Motor de correr
’-‘ L,' REOSIamasa0 - - 54  SE Motor de porta seccionada - 8A
do curso
br Barreiras
a8 L E Diregao do motor invertida
£ Diregao do motor standard



03. INSTALACAO 03. INSTALACAO

FUNCOES MENU P FUNCOES MENU E
. VALOR Para aceder ao menu E pressione a tecla MENU por 10 segundos.
EUNGAD ESTADES FABRICA - Utilize ¥ 1 para navegar pelos menus.

- Pressione MENU sempre que quiser confirmar o acesso a um menu.

SC: 03 . . ~ . ~
dA Abrandamento na abertura BR: 04 ‘ ’ - Pressione 4 1 em simultaneo para sair de programagao.
Ajuste do tempo SE: 02 | |
’J l' de abrandamento € £ SC: 03 88 e
dF Abrandamento no fecho BR: 06 - o
SE: 04
b = VALOR
F£0 Ajuste de forca sG, o5 SE m FUNGAO mm ESTADOS FABRICA m
I-‘ C’ gjélgrt\gigﬁi?; g 1 9  FS Ajuste de sensibilidade scs,g I;:AOO 8B 00 Desativa homem presente
* a8 O ISubida e descida em homem SC, BR,
Fd Ajuste de sens. no abrandamento g5 %g’ oE I " present.e — - SE: 00
L Homem presente - - ﬁ.? Subida automatica descida em 11B
Tempo de curso . SC: 10 omem presente
,-’ :I pedonal = 99s  Fd Ajuste do tempo em modo pedonal BR, SE: 00 o8 oL 00 pesativa modo func. botoneiras  sc, BR: 00
- AF A{'uste do tempo de pausa do fecho & 1 Ativa modo func. botoneiras SE: 01
tota SC, BR, SE:
Tempo de pausa 1s 99s e 9B X ro
l-' ‘1' p p AP Ajuste do tempo de pausa do fecho 00 _ r o Definir valor de Soft Start SC, BR: 00
pedonal t , Soft Start o o SE: 05 R
00 Desativa fotocélulas Soft STOP a rc
LE 1 — r c Definir valor da rampa para SC SE: 00
GE Ativa fotocalulas abrandamento (Soft STOP) BR:05
P ‘:l Programacio He 00 Fotocélulas em fecho SC, BR, SE: - SCBR
- de fotocélulas 0 | Fotocélulas em abertura 00 = 71 Tempo de luz de cortesia/ LE Ajuste do tempo de luz de cortesia SE: 00
00 Desativa teste de fotocélulas t E’ Pré-Pirilampo 0 22 . P SC, BR, G20
Sc - - PP Ajuste do tempo de pré-pirilampo SE" 00’
O I Ativa teste de fotocélulas .
i b ™1 172 00 Desativa follow me
A a0 De.satlva banda de seguranga s, BR, SE: t _’ Follow me 0 o : Ss(l::-, I(BJIS, o
01 Ativa banda de seguranca 00 - 0 1 Ativa follow me 8
00 Entrada 8k2 SC, BR, SE: m 00 Desativa travo eletronico sc
HA eSS I- ‘7 Travdo eletronico - - + BR, 12B
0 ! Entrada NC 01 - 01 Ativa travdo eletrdnico SE: 00
<1 1= 00 Banda em fecho SC, BR, SE: ™1 11 .
Banda de seguranca - - HL 1 BRSE q0n Velocidade i i SC, BR,
IJ b g < 0 /Banda em abertura 00 t b Ao aliait b 1 9  Ajuste davelocidade de abrandamento SE: 05 12B
00 Desativa R —
St . Scs’g%fo t ,' Contador de manobras - - Mostra o niimero de manobras realizadas - 12B
01 Ativa :
oL a0 De.satlva teste de foj:ocelulas Scs' E%o 00 E E{ Reset - Repor valores i ) 00 Desativado SC, BR, T
01 Ativa teste de fotocélulas : de fabrica 0 !Reset acionado SE: 00
_ - 00 Func. modo automatico 00 RGB fixo
Logica _ _ SC, SE:00 - -
I-‘ , de funcionamento 0 # Func. modo passo a passo BR: 02 108 E ':’ o 0/ RGB intermitente SC, SE: 03 T
02 Func. modo condominio L 21ca ) " [2RGB pré-pirilampo BR: 01
00 pirilampo piscar 3 RGB 22 condensador
- - 0 1 Pirilampo fixo
5 o a SC, SE, BR:
Pirilampo ° - 02 Pirilampo cortesia = 11A . - . .
IJ H p P 00 SC: Portoes de correr; SE: Portoes seccionados; BR: Barreiras

03 Pirilampo eletroiman

04 Pirilampo Aceso sempre que aberto COMANDOS

P q Programacao _ _ UOPeM distancia OFF SC, SE, BR: i l—, L,’ Programacao de comandos para abertura total. 6A
- a distancia 0 1 PGM distancia ON 00 =
. . . . L' 1-' Programacao de comandos para abertura pedonal. 6A
SC: Portoes de correr; SE: Portoes seccionados; BR: Barreiras -
Maraviine 7A 7B Makaviine
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04. PROGRAMAR "P"

£ PROGRAMACAO AUTOMATICA E SEMI-AUTOMATICA DO CURSO

Este menu permite a programacao automatica do motor e do abrandamento.

Durante a programagao automatica, o motor executa as seguintes manobras:
HL' 12 Fecha lentamente o portdo até atingir fim de curso de fecho.
! 29 Abre lentamente durante aproximadamente 10 segundos.
32 Fecha lentamente até atingir fim de curso de fecho.
42 Abre portao em velocidade normal até atingir fim de curso de abertura.
52 Fecha portdo em velocidade normal até atingir fim de curso de fecho.

Os passos 2 e 3 so sao feitos caso P2-Fd esteja definido para um valor igual ou superior a 1.
Se P2-Fd estiver definido em 0 (zero), ira apenas fazer os passos 1, 4 e 5.

01 - Pressione MENU durante 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione MENU durante 1 segundo.

03 - Surge AU. Pressione MENU durante 1 segundo para iniciar a programagao automatica.
04 - Quando a programacao estiver concluida, o display volta ao estado inicial (--).

Este menu permite programar o tempo de trabalho do motor de forma semi-automatica,
| definindo manualmente os abrandamentos.

Para isso, deve pressionar MENU no momento em que pretende o inicio do abrandamento

(ralenti), tanto na fase de abertura como de fecho.

Se nao pressionar MENU em nenhum momento, é feita uma programacgao automatica sem
paragens suaves (ralenti).

Esta programacao pode ser feita sem fins de curso, mas é obrigatorio pressionar MENU
sempre que a porta chega ao fim de cada percurso.

01 - Pressione MENU durante 3 segundos.

02 + Surge PO. Pressione MENU durante 1 segundo.

03 - Surge AU. Pressione 1 1vez para mostrar MA.

04 - Quando surgir MA, pressione MENU durante 1 segundo. O motor ira iniciar um fecho lento da porta.
05 - Quando chegar ao fim de curso de fecho, ira abrir automaticamente.

06 - Pressione MENU quando pretender iniciar o abrandamento na abertura.

07 - Quando chegar ao fim de curso de abertura, ira fechar automaticamente.

08 - Pressione MENU quando pretender iniciar o abrandamento no fecho.

5 "l Este menu permite selecionar o tipo de automatismo a ser utilizado: 5¢ motor de correr, 5&
=’ motor de porta seccionada, 6~ barreiras.

01 - Pressione MENU durante 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione MENU durante 1 segundo.

03 - Surge AU. Pressione 1 2 vezes para mostrar SY.

04 - Quando surgir SY, pressione MENU.

05 - Selecione o tipo de motor que pretende e pressione MENU para confirmar.
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P PROGRAMACAO DO CURSO

Este menu permite alterar o sentido de movimento do motor, sem que seja necessario alterar
d 'u a ligacao dos fios do motor e fins de curso.

LE - Para alterar o sentido de movimento do motor

& « Para restabelecer o movimento standard do motor

P 1 AJUSTE DO TEMPO DE ABRANDAMENTO

. . Valores de fabrica
,:IF,‘ Permite definir o tempo de abrandamento na fase de abertura. SC: 03; BR: 04; SE: 02
Valores de fabrica

C”' Permite definir o tempo de abrandamento na fase de fecho. SC: 03; BR: 06; SE: 04

Quando nao utilizar abrandamento, deve ajustar os fins de curso para atuarem ligeiramente
antes do local pretendido. Este procedimento ira evitar que o portao ultrapasse o local
pretendido para o fecho e fique preso devido a inércia exercida pelo seu movimento.

01 - Pressione MENU durante 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione ¢ 1vez.

03 - Surge P1. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge tP. Pressione MENU durante 1 segundo.

05 - Surge dA. Pressione MENU durante 1segundo.

06 + Surge o tempo definido de fabrica. Se pretender, altere o tempo entre 1 e 45 seg., utilizando ¥ 1.
07 - Pressione MENU durante 1 segundo, para guardar o tempo definido. Surge dF. Pressione MENU
durante 1 segundo.

08 - Surge o tempo definido de fabrica. Se pretender, altere o tempo entre 1 e 45 seg., utilizando 4 1.
09 - Pressione MENU para guardar o tempo definido. Surge P2. Para programar P2 continue no passo 3
do menu P2 (pag. 8). Para sair da programagao pressione 4 1 simultaneamente.

Pc AJUSTE DE FORCA E SENSIBILIDADE

Se colocar a sensibilidade (FS) num valor superior a 1, a forga (FO) fica automaticamente no valor 9,
sem que seja possivel alterar.

Nota: Caso a central esteja com os valores de sensibilidade muito alta, podera apresentar o erro LI.
ApoOs 4 tentativas, o erro LI passara a ER.

Tera que aguardar 10 segundos para voltar a comandar o automatismo.

Valores de fabrica

F 5’ Permite regular a forca de funcionamento do motor ao abrir e ao fechar. SC, BR SE: 09
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P2 AJUSTE DE FORCA E SENSIBILIDADE

Permite regular a sensibilidade do motor E

_ na detecdo de obstaculos. Quanto mais Valores de fabrica

F 5 alta for a sensibilidade menos esforgo Se ativar esta fungao, a SC, BR: 00
necessitara para detetar qualquer forca fica automaticamente ~ SE 0%
obstaculo e inverter o sentido. no valor 9.

Para ativar a funcao,

deve fazer uma nova

programacao do curso. Isto  Valores de fabrica
vai permitir que a central SC, BR, SE: 00
assuma novos valores.

FC’ Permite regular a sensibilidade no
abrandamento.

01 - Pressione MENU por 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione { duas vezes.

03 - Surge P2. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge FO. Pressione MENU durante 1 segundo.

05 - Surge o valor definido de fabrica. Se pretender, altere o valor entre 1 e 9, utilizando ¥ 1.
06 - Pressione MENU durante 1 segundo, para guardar o valor definido.

07 - Surge FS. Pressione MENU durante 1 segundo.

08 - Surge o valor definido de fabrica. Se pretender, altere o valor entre 1 e 9 utilizando 4 1.
09 - Pressione MENU durante 1 segundo para guardar o valor definido.

10 - Surge Fd. Pressione MENU durante 1 segundo.

11+ Surge o valor definido de fabrica. Se pretender, altere o valor entre 1 e 9, utilizando ¥ 1.
12 « Pressione MENU para guardar o valor definido.

13 - Surge P3. Para programar P3 continue no passo 3 do menu P3 (pag. 9A). Para sair da programagao
pressione {1 simultaneamente.

F3 TEMPO PEDONAL

0 modo pedonal permite a abertura do portao para a passagem de Valores de fabrica
F,j pessoas, sem que este seja aberto na totalidade, ou seja, pode programar o SC: 10
tempo que deseja que o portao abra. BR, SE: 00

Para o modo pedonal funcionar, é necessario que o tempo de trabalho minimo seja de 1
segundo, sendo que 0 desativa o pedonal.

01 Pressione MENU por 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione ¥ 3 vezes.

03 - Surge P3. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge o tempo definido de fabrica. Se pretender, altere o tempo entre 1 e 99 seg., utilizando ¥ *.
05 - Pressione MENU para guardar o tempo definido.

06 - Surge P4. Para programar P4 continue no passo 3 do menu P4 (pag. 9A).

Para sair da programacgao pressione 1 simultaneamente.

Faviine 9A
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P4 TEMPO DE PAUSA

'q F Ajuste do tempo de pausa do fecho total

Permite definir o tempo que o portao se vai manter aberto.
Valores de fabrica

Ajuste do tempo de pausa do fecho pedonal SC, BR, SE: 00

HF‘ Permite definir o tempo que o portao se vai manter aberto em modo
pedonal.

Quando os valores se encontrarem em zero deixa de existir fecho automatico.

01+ Pressione MENU durante 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione \ 4 vezes.

03 - Surge P4. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 + Surge AF. Pressione MENU durante 1 segundo.

05 - Surge o tempo definido de fabrica. Se pretender, altere o tempo entre 01 e 99 seg., utilizando 4 1.
06  Pressione MENU durante 1 segundo para guardar o tempo definido.

07 - Surge AP. Pressione MENU durante 1 segundo.

08 - Surge o tempo definido de fabrica. Se pretender, altere o tempo entre 01 e 99 seg., utilizando ¢ 1.
09 - Pressione MENU durante 1 segundo para guardar o tempo definido.

10 - Surge P5. Para programar P5 continue no passo 3 do menu P5 (pag. 9B). Para sair da programacao
pressione & 1 simultaneamente.

P5 PROGRAMACAO DE FOTOCELULAS

00 (desativa fotocélulas) 01 (ativa fotocélulas)
L E Com as fotocélulas ativadas, quando alguem interromper as mesmas, o
portdo inverte o sentido do modo que definir em HC.

00 (fotocélulas em fecho) 01 (fotocélulas em abertura)
H |~ Este menu so pode ser alterado quando o menu LE esta ativo.
L 00 - fotocélula sb intervém em fecho e inverte na totalidade
01 - fotocélula so intervem em abertura e inverte por 2 segundos.

Valores de fabrica
SC, BR, SE: 00

5 C 00 (desativa teste de fotocélulas) 01 (ativa teste de fotocélulas)

01+ Pressione MENU durante 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione { 5 vezes.

03 - Surge P5. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge LE. Pressione MENU durante 1 segundo.

05 - Surge a funcao definida de fabrica. Se pretender, altere a fungao para 00 ou 01, utilizando ¥ 1.
06 - Pressione MENU durante 1 segundo para confirmar a fungao definida.

07 - Surge HC. Pressione MENU durante 1 segundo.

08 - Surge a funcao definida de fabrica. Se pretender, altere a fungao para 00 ou 01 utilizando ¥ 1.
09 - Pressione MENU durante 1 segundo para confirmar a fungao definida.

10 - Surge P6. Para programar P6 continue no passo 3 do menu P6 (pag. 10A). Para sair da programagdo
pressione 4 1 simultaneamente.
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P& BANDA DE SEGURANCA

L H 00 (desativa banda de seguranca) 01 (ativa banda de seguranca) Valores de fabrica
0 menu permite ativar/desativar o seu funcionamento. SC, BR, SE: 00

00 (entrada 8k2) 01 (entrada NC)

qu S6 pode programar HA caso tenha ativado LA (pag. 10A). Valores de fabrica
Assim sendo, pode escolher banda de seguranca do tipo resistivo 8k2 (00)  SC, BR, SE: 01
ou banda de seguranga com contato normalmente fechado, NC (01).

00 (banda em fecho) 01 (banda em abertura)
H: S6 podera programar HL caso tenha ativado LA (pag. 10A) e depois de Valores de fabrica
L escolhero tipo de banda de seguranca em HA. SC, BR, SE: 00
Em fecho (00) o portdo inverte, em abertura (01) inverte apenas 2 segundos.

Ativa o botao de STOP
E’t Sempre que este parametro estiver selecionado tem prioridade em relagdo  Valores de fabrica
-~ a qualquer outro (exemplo: Se LA estiver ativo, ao ativar o botdo STOP a SC, BR, SE: 01

entrada passa a ser STOP).

Valores de fabrica

00 (desativa teste de fotocélulas) 01 (ativa teste de fotocélulas) SC. BR. SE: 00

Este teste permite proteger o movimento do portao em caso de qualquer falha das
Fotocéluas.

=f=
@ E recomendada a atitivacao do teste de Fotocélulas antes do inico do seu funcionamento.

01+ Pressione MENU durante 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione { 6 vezes.

03 - Surge P6. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 + Surge LA. Pressione MENU durante 1 segundo.

05 - Surge a funcao definida de fabrica. Se pretender, altere a fungao para 00 ou 01, utilizando ¥ 1.
06 + Pressione MENU durante 1 segundo para confirmar o valor definido.

07 - Surge HA. Pressione MENU durante 1 segundo.

08 - Surge a funcao definida de fabrica. Se pretender, a fungao para 00 ou 01, utilizando ¢ 1.

09 - Pressione MENU durante 1 segundo para confirmar o valor definido.

10 + Surge HL. Pressione MENU durante 1 segundo.

11 - Surge a funcao definida de fabrica. Se pretender, altere o valor para 00 ou 01, utilizando ¥ 7.
12 - Pressione MENU durante 1 segundo para confirmar o valor definido.

13 - Surge ST. Pressione MENU durante 1 segundo.

14 - Surge a fungao definida de fabrica. Se pretender, altere o valor para 00 ou 01, utilizando ¥ 1.
15 - Pressione MENU durante 1 segundo para confirmar o valor definido.

16 - Surge Sc. Pressione MENU durante 1 segundo.

17 - Surge a funcao definida de fabrica. Se pretender, altere o valor para 00 ou 01, utilizando ¥ 7.
18 « Pressione MENU durante 1 segundo para confirmar o valor.

Surge P7. Para programar P7 continue no passo 3 do menu P7 (pag. 10B). Para sair da programacgao
pressione 4 1 simultaneamente.
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£7LOGICA DE FUNCIONAMENTO

| Este menu permite definir o modo de funcionamento do portao.

aa

Funcionamento modo automatico

12 impulso - ABRE

22 impulso - PARA, TEMPORIZA E FECHA (se P4>00)
32 impulso - INVERTE

Funcionamento modo passo a passo
12 impulso - ABRE

§ 2°impulso - PARA

32 impulso - FECHA
49 impulso - PARA
Se estiver totalmente aberto e temporizado, fecha

Funcionamento modo condominio

Nao aceita ordens na abertura e pausa, em fecho inverte (seja por
comando ou pelo botdo START da central)

01+ Pressione MENU durante 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione { 7 vezes.

03 - Surge P7. Pressione MENU durante 1 segundo.
04 - Surge a funcdo definida de fabrica. Se pretender, altere a fungao para 00,01 ou 02, utilizando ¥ 7.
05 - Pressione MENU para guardar a fungao definida.
06 - Surge P8. Para programar P8 continue no passo 3 do menu P8 (pag. 10B). Para sair da programagao
pressione {1 simultaneamente.

P8 PIRILAMPO

Valores de fabrica
SC, BR, SE: 02

oo

Pirilampo a piscar (abertura e fecho)
Durante o movimento de abertura/fecho do portao, o pirilampo vai
funcionar de modo intermitente.

Pirilampo fixo
Durante o movimento de abertura/fecho do portao, o pirilampo ira
manter-se aceso.

Pirilampo de cortesia
Durante o funcionamento converte a saida do pirilampo em luz de
cortesia de acordo com o tempo definido em E2. (pag. 12A).

Pirilampo Electroiman

Tem como fungdo o uso de um electroiman no fecho para que nao
seja possivel abrir a porta ou barreira. Sempre que estiver a executar
manobra de fecho ou estiver fechado, permanece com a saida da
lampada ativada.

Pirilampo Aceso sempre que aberto

10B

Valores de fabrica
SC, BR, SE: 00



04. PROGRAMAR "P"

P8 PIRILAMPO

01 - Pressione MENU durante 3 segundos.
02 - Surge PO. Pressione { 8 vezes.
03 - Surge P8. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge a funcao definida de fabrica. Se pretender, altere a fungao para 00, 01, 02 ou 03, utilizando
NN

05 - Pressione MENU para guardar a fungao definida.

06 - Surge P9. Para programar P9 continue no passo 3 do menu P9 (pag. 11A). Para sair da programacao
pressione 4 1 simultaneamente.

P39 PROGRAMACAO A DISTANCIA

Este menu permite ativar ou desativar a programagao de novos comandos sem aceder diretamente a
central, utilizando um comando préviamente memorizado (memorizar comandos pag. 6B).

BU PGM distancia OFF

£ 1 pom distancia ON

Valores de fabrica
SC, BR, SE: 00

01 - Pressione MENU durante 3 segundos.

02 - Surge PO. Pressione { 9 vezes.

03 - Surge P9. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge a funcao definida de fabrica. Se pretender, altere a fungao para 00 ou 01, utilizando 4 1.
05 - Pressione MENU para guardar a fungao definida.

06 - Surge P1. Para sair da programacgao pressione simultaneamente & 1.

Funcionamento da programacao a distancia (PGM ON):

Pressione as teclas indicadas na imagem em simultaneo, por 10 segundos e o
pirilampo vai piscar (no display surge a 12 posicao livre).

Sempre que memorizar 1 comando, a central vai sair de programacao a distancia. Se
quiser memorizar mais comandos, tera sempre que repetir o processo de pressionar
as teclas do comando em simultaneo, por 10 segundos para cada comando novo.
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£ HOMEM PRESENTE

L-l'g Homem Presente desligado

HP l‘_-l' ! subida e descida em Homem Presente Valores de fabrica

SC, BR, SE: 00
BC-’ Subida automatica, descida em Homem Presente
Botdo LS Botdao LO
PL oanva Fecha total Abre total ‘S’2E°;;'ssd; ;a’:brica
00 DESATIVA

Manobras pedonais Manobras totais

01 - Pressione MENU durante 6 segundos.

02 - Surge EO. Pressione MENU por 1 segundo.

03 - Surge HP. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge a fungao definida de fabrica. Se pretender, altere a fungao para 00, 01 ou 02, utilizando ¥ 7.
05 - Pressione MENU durante 1 segundo para confirmar o tempo definido.

06 - Surge PL. Pressione MENU durante 1 segundo.

07 - Surge a funcao definida de fabrica.Se pretender, altere a fungao para 00 ou 01, utilizando ¥ 1.

08 - Pressione MENU durante 1 segundo para confirmar a funcao definida.

09 - Surge E1. Para programar E1 continue no passo 3 do menu E1(pag. 11B). Para sair da programagao
pressione ¥ 1 simultaneamente.

£ ! SOFT START E SOFT STOP

Este menu permite definir valores para controlar a velocidade de movimento do motor no arranque e
perto do final do curso.

SOFT START - quando ativado, a cada inicio de movimento a central
(O Vvai controlar o arranque do motor, aumentando-o gradualmente no(s)

primeiro(s) segundo(s) de movimento. Valores de fabrica
SC, BR: 00

SOFT STOP - quando ativado, a cada inicio de abrandamento existira SE: 00
r~ C uma diminuicao gradual da velocidade para que a mudanca de veloci-

dade nao seja siabita.

0 valor do Soft Start deve ser inferior ao de abrandamento, de modo a evitar atrasos.
Aceda ao menu P1 para definir os valores de abrandamento (pagina 8B).

01+ Pressione MENU durante 6 segundos.

02 - Surge EO. Pressione ¥ uma vez.

03 - Surge E1. Pressione MENU durante 1segundo.

04 « Surge ro ou rc. Pressione MENU uma vez, no parametro que deseja.
05 - Se pretender, altere a fungao para 00 ou 01, utilizando ¥ 1.

06 - Pressione MENU para guardar a fungao definida.
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£2 TEMPO DE LUZ DE CORTESIA/PRE-PIRILAMPO

Este menu apenas fica disponivel se a fungdo Luz de Cortesia estiver ativa no menu P8 (ver pag. 11A).

Ajuste do tempo de luz de cortesia
Este menu permite definir o tempo (de 1a 99 minutos) que a luz de

cortesia fica acesa, ap6s o portdo finalizar a manobra de fecho. o
Valores de fabrica

. P SC, BR, SE: 00
Ajuste do tempo de pré-pirilampo

IJP Este menu permite definir o tempo (de 1a 99 segundos) que o pirilampo
permanece ativo antes do inicio de cada manobra.

01+ Pressione MENU durante 6 segundos.

02 - Surge EO. Pressione 4 duas vezes.

03 - Surge E2. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge o tempo definido de fabrica. Se pretender, altere o tempo entre 01 e 99 min., utilizando ¥ 1.
05 - Pressione MENU para guardar o tempo definido.

06 - Surge E3. Para programar E3 continue no passo 3 do menu E3 (12A). Para sair da programacao
pressione 4 1 simultaneamente.

£3 FOLLOW ME

Este menu permite acionar a opgao Follow me.

Com esta fungao ativada, sempre que as fotocélulas detetarem a passagem de algum utilizador/
obstaculo, a central aciona a manobra de fecho com base no tempo que selecionar neste parametro.
Para ativar a funcao Follow me, P5 tem que estar definido com:

HE=01 / HC=00 (ver pag. 9B)

BE;’ Funcao desativada

Valores de fabrica

. . < p i SC, BR, SE: 00
Valores acima de 0 ativam a fungao (9 é o valor maximo)

01 - Pressione MENU durante 6 segundos.

02 - Surge EO. Pressione { 3 vezes.

03 - Surge E3. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge a fungao definida de fabrica. Se pretender, altere a fung¢ao para o tempo desejado,
utilizando ¥ 1.

05 - Pressione MENU para guardar a fungao definida.

06 - Surge E4 (menu inacessivel). Para programar E5 continue no passo 3 do menu E5 (12B). Para sair da
programacao pressione & 1 simultaneamente.

Menu E4 (Encoder) inativo.
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£5 TRAVAO ELETRONICO

Com o travao eletronico, sempre que o portao pare, ou seja dada uma ordem
de inversao do movimento, diminui o avanco, contrariando a inércia exercida
pelo portao.

Valores de fabrica
SC, BR, SE: 00

01+ Pressione MENU durante 6 segundos.

02 - Surge EO. Pressione { 5 vezes.

03 - Surge E5. Pressione MENU durante 1segundo.

04 - Surge a funcdo definida de fabrica. Se pretender, altere o valor entre 00 e 01, utilizando ¥ 1.

05 - Pressione MENU para guardar o valor definido.

06 - Surge E6. Para programar E6 continue no passo 3 do menu E6 (12B). Para sair da programacao pressione ¢ 1
simultaneamente.

£6 VELOCIDADE DO ABRANDAMENTO

Este menu permite definir a velocidade do abrandamento na abertura e no
fecho.

Quanto maior for o nivel mais rapido fica o abrandamento.

Valores de fabrica
SC, BR, SE: 05

01 - Pressione MENU durante 6 segundos.

02 - Surge EO. Pressione { 6 vezes.

03 - Surge E6. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 - Surge a funcdo definida de fabrica. Se pretender, altere o valor entre 01 e 09, utilizando 4 1.

05 « Pressione MENU para guardar o valor definido.

06 - Surge E7. Para programar E7 continue no passo 3 do menu E7 (12B). Para sair da programacao pressione ¥ 1
simultaneamente.

£7CONTADOR DE MANOBRAS

Este menu permite verificar quantas manobras completas foram realizadas pela central (manobra
completa entende-se por abertura e fecho).
O reset a central nao apaga a contagem de manobras.
Exemplo: 13456 manobras
01 - Centenas de milhar / 34 - Milhares / 56 - Dezenas

01 - Pressione MENU durante 6 segundos.

02 - Surge EO. Pressione { 7 vezes.

03  Pressione MENU durante 1segundo.

04 - Surge a contagem das manobras pela seguinte ordem (exemplo de 130 371):

W/ FE =7 { ‘

g— J 0 Y D s
Ao ‘ /4’7/; display pisca (/ / J, display pisca
AN

12 centena d(;;mi‘lh/ar/ — 22 mithares —

A Y S B/ Y74

05 - Surge E8. Para programar E8 continue no passo 3 do menu E8 (pag. 13A). Para sair da programacao pressione ¥ 1
simultaneamente.
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£8 RESET - REPOR VALORES DE FABRICA

Ao fazer reset, todos os valores de fabrica serao repostos.
Apenas o contador de manobras ficara sempre com os dados memorizados.

Valores de fabrica
SC, BR, SE: 00

01+ Pressione MENU durante 6 segundos.

02 - Surge EO. Pressione { 8 vezes.

03 - Surge E8. Pressione MENU durante 1 segundo.

04 + Surge a fungdo definida de fabrica. Se pretender fazer reset, altere para 01 utilizando 4 1.
05  Pressione MENU durante 1 segundo para fazer reset.

06 - Surge E9. Para programar E9 continue no passo 3 do menu E9 (pag. 13A).

Para sair da programagdo pressione 4 1 simultaneamente.

£9 SAIDA RGB

06. DISPLAY
INDICAGOES DO DISPLAY

MENU DESCRIGAO

Este menu permite selecionar o modo do funcionamento dos 4 sinais (pag. 10A).

BB Saida continua

B ! saida intermitente Valores de fabrica

- . 3 SC, SE: 03
L, E Pisca 3 segundos na cor verde antes de cada manobra (apenas na saida) BR: 01

B 3 Esta fungao apenas tem interferéncia na saida "Y" (todas as outras saidas funcionam
normalmente), ativa o condensador durante 2 segundos a cada arranque (médulo extra)

01 Pressione MENU durante 6 segundos.

02 - Surge EO. Pressione ¥ 9 vezes.

03 - Surge E9. Pressione MENU durante 1segundo.

04 - Surge a funcdo definida de fabrica. Se pretender, altere a fungao para 00, 01, 02 ou 03, utilizando ¥ 1.
05 - Pressione MENU durante 1segundo para guardar a funcao definida.

06 - Surge E1. Para sair da programacao pressione { 1 simultaneamente.

mgotoriine 13A

L-,P Motor em abertura
L- L Motor em fecho
HF Em tempo de pausa
HP Em tempo de pausa pedonal
L,' Memobria cheia
f_ P Meméria cheia (pedonal)
L [ Inversao por esforco
L E Células obstruidas
L F Sem fins de curso ou os dois fins de curso em aberto
f_ H Banda de seguranca a ser pressionada

“-
L

Botao pedonal a ser pressionado

"-
c3

Botao start a ser pressionado

]
j

Erro de detecdo de sensibilidade

2

Fim de curso de abertura

| ™
~

Fim de curso de fecho

an]
)

Central em Pré-pirilampo

N
n

Teste de fotocélulas falhou

138 mgotgorline




07. TESTE DE COMPONENTES

ESQUEMA PARA CONDENSADOR

Para detetar quais os componentes com problemas numa instalacdo de automatismos, por vezes é necessario realizar testes com ligacao direta a uma fonte de alimentagao de 110/230V. Para isso, & necessario
intercalar um condensador na ligagdo para que o automatismo possa funcionar (deve verificar o tipo de condensador a utilizar no manual do produto).
Nos esquemas abaixo & mostrado como deve ser feita esta ligagao e como intercalar os diferentes fios dos componentes.

NOTAS:

- Para efetuar os testes nao necessita de retirar o automatismo do local onde esta instalado, pois desta forma consegue perceber se o automatismo ligado diretamente a corrente consegue funcionar corretamente.
+ A ordem de ligacdo dos fios do condensador nos fios do automatismo nao é importante, desde que ligue um no fio Castanho e outro no fio Preto;

+ 0 comum deve estar sempre ligado a alimentagao.

- Para inverter o sentido de funcionamento do automatismo basta trocar o fio Preto pelo fio Castanho do automatismo.

Para sua seguranca, nao faga qualquer alteracao nas ligagoes sem desligar a corrente elétrica.
Todos os testes devem ser efetuados por técnicos especializados devido ao grave perigo relacionado com a ma utilizacao de sistemas elétricos!

MOTORES DE CORRER

Fonte de alimentagao a

110/230V f=—x,

i
ll""?! Ill‘
‘\§l‘_!\

Comum (Azul)

' Castanho

MOTORES DE PORTA SECCIONADA

Fonte de
alimentacao
a 110/230V

Cabo do motor Cabo do motor

BARREIRAS

Comum (Azul)

Fonte de alimentagao
a 110/230v

Castanho

i Condensador 01 - Retire os 3 fios de ligacio 02« Ligue os fios do motor num ‘ ‘ Condensador
Fio Terra 10pF (230V) do motor na central. terminal. Fio Terra 10uF (230V)
25pF(110V) Adicione uma ficha ao terminal, 25uF(110V)
tendo em conta que a ordem
dos fios indicada na imagem
tem de ser respeitada.
Na posicao correspondente a cada entrada de comando em baixa tensao, a central conta com um LED de sinalizagao para identificar o estado. O LED aceso
sinaliza que a entrada se encontra fechada, enquanto que o LED apagado sinaliza que a entrada se encontra aberta.
Motorline 14
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08. ESQUEMAS DE LIGACOES

ESQUEMA DE LIGACOES - MOTORES DE CORRER
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08. ESQUEMAS DE LIGACOES

ESQUEMA DE LIGACOES - MOTORES DE PORTA SECCIONADA
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08. ESQUEMAS DE LIGACOES
ESQUEMA DE LIGAGOES - BARREIRAS
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ESQUEMA DE LIGACOES - TESTE DE FOTOCELULAS ATIVO

08. ESQUEMAS DE LIGACOES
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09. RESOLUCAO DE AVARIAS
INSTRUCOES PARA CONSUMIDORES FINAIS/TECNICOS

Comportamento Procedimento Il Descobrir origem do problema

« Motor nao
trabalha

« Continua a ndo « Consulte um

trabalhar

- Verifique se tem 1+ Abra a central e verifique se 3« Desligue o motor da central 4« Caso o motor funcione, o 5« Caso 0 motor nao funcione,

 Motor abre mas

percurso completo

alimentagao a
110/230Vac ligada ao
automatismo e se
esta esta a funcionar
corretamente.

- Desbloqueie o motor
e mova o portao
manualmente para
verificar se existem
problemas mecanicos
no portao.

« Desbloqueie o motor
e mova o portao
manualmente para a
posicao de fechado.
Bloqueie novamente
o0 motor. Desligue o
quadro geral por 5

segundos, e volte a ligar.

Dé ordem de abertura
com o comando.

- Desbloqueie o motor
e mova o portao
manualmente para
verificar se existem
problemas mecanicos
no portao.

« Encontrou
problemas?

+ O portao move-se
facilmente?

« Portdo abriu mas
nao fechou.

« Encontrou
problemas?

+ O portao move-se
facilmente?

técnico especializado
MOTORLINE.

« Consulte um técnico
especializado em
portoes.

« Consulte um técnico
especializado
MOTORLINE.

1 - Verifique se tem
algum obstaculo em
frente das fotocélulas;

2 - Verifique se algum
dos dispositivos de
controlo (seletor de
chave, botoneira,
video-porteiro, etc)
do portao estao
presos e a enviar sinal
permanente a central;

3« Consulte um técnico
especializado
MOTORLINE.

« Consulte um técnico
especializado em
portoes.

« Consulte um técnico
especializado
MOTORLINE.

tem alimentagdo a 110/230Vac.

2+ Verifique os fusiveis de
entrada da central.

e teste-o ligado diretamente
a uma fonte externa de
alimentacdo para descobrir se
este esta avariado (ver pagina
14).

problema estara na central.
Retire-a e envie para os servigos
técnicos MOTORLINE para
diagnostico.

retire-o do local de instalagao e
envie para os servigos técnicos
MOTORLINE para diagnastico.

Verifique todos os eixos e sistemas de movimento associados ao portdo/barreira e aos automatismos (cavilhas, dobradicas, etc) para

descobrir qual é o problema.

1+ Analisar condensador,
fazendo teste com condensador
novo.

Todas as centrais MOTORLINE
possuem LEDs que permitem
facilmente concluir quais os
dispositivos com anomalias.
Todos os LEDs dos dispositivos
de seguranca (DS) em situacdes
normais permanecem acesos.
Todos os LEDs de circuitos
“START” em situagdes normais
permanecem apagados. Caso
os LEDs de dispostivos nao
estejam todos ligados, existe
alguma avaria nos sistemas de
seguranca (fotocélulas, bandas
de segu ranga). Caso LEDs
“START” estejam ligados, existe
algum dispostivo de emissao

2 « Caso o problema nao seja

do condensador, desligue o
motor da central e teste-o ligado
diretamente a corrente para

de comandos a emitir um sinal
permanente.

A) SISTEMAS DE SEGURANCA:

1+ Feche com um shunt todos
os sistemas de seguranca

da central (deve consultar o
manual da central em questao).
Caso o automatismo comece a
trabalhar normalmente, analise
qual o dispositivo problematico.

2« Retire um shunt de cada vez
até descobrir qual o dispositivo
com avaria.

3« Troque esse dispositivo por

descobrir se esta avariado (ver
pag 14).

3+ Caso o motor nao funcione,

um funcional, e verifique

se 0 automatismo funciona
corretamente com todos

os outros dispositivos.

Caso encontre mais algum
defeituoso, siga 0s mesmos
passos até descobrir todos os
problemas.

B) SISTEMAS DE START:

1+ Desligue todos os fios
ligados no conetor START (PUL
e PED).

2+ Se o LED apagou, tente
voltar a ligar um dispositivo de
cada vez até descobrir qual o
dispositivo avariado.

retire-o e envie para os servigos
técnicos MOTORLINE para
diagnostico.

NOTA:

Caso os procedimentos
descritos nas alineas A) e B)
nao resultem, retire a central e
envie para os servigos técnicos
MOTORLINE para diagnostico.

Verifique todos os eixos e sistemas de movimento associados ao portao/barreira e aos automatismos (cavilhas, dobradicas, etc) para

descobrir qual é o problema.

1+ Analisar condensador,
testando o automatismo com
condensador novo.

2« Caso o problema nao seja

do condensador, desligue o
motor da central e teste o motor
diretamente a corrente para
descobrir se esta avariado.

3+ Caso o0 motor nao funcione,
retire-o e envie para os servigos

técnicos MOTORLINE para
diagnostico.

4+ Se durante o curso do motor
surgir no display a indicacao

L1, significa que o motor

parou por detecao de esforgo.
Desbloqueie o motor e mova a
porta manualmente verificando
se existe algum bloqueio ao seu
movimento.

Caso o0 motor se mova

normalmente, tera de ajustar a
forca e a sensibilidade através
do menu P2.

5+ Se isto nao funcionar, deve
retirar a central e envia-la para
0s servicos MOTORLINE para
diagnostico.

NOTA:

A afinacao da forca da central,
deve ser a suficiente para abrir
e fechar o portao sem que este
pare, mas que com um pequeno
esfor¢o de uma pessoa o consiga
parar.

Em caso de falha dos sistemas
de seguranga, o portao nunca
pode causar danos fisicos aos
obstaculos (veiculos, pessoas,
etc).
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